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AT
SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

c € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Oswiadcza, ze niniejszy produkt:
Przecinarka do ptytek (kod): TR 252 — 230 V (70184604289)

jest zgodny z ponizszymi dyrektywami:
e Dyrektywa maszynowg 2006/42/WE
e Dyrektywa niskonapieciowg 2014/35/WE
e DYREKTYWA 2014/30/WE DOTYCZACA KOMPATYBILNOSCI
ELEKTROMAGNETYCZNEJ
e Dyrektywa 2000/14/WE dotyczacq emisji hatasu
oraz normg europejska:
e EN 12418 - Przecinarki do materialow ceramicznych i kamienia stosowane na
placu budowy - Bezpieczenstwo

Deklaracja dotyczy urzgdzen o numerze seryjnym:

17021XXXXXXX

Miejsce przechowywania dokumentacji technicznej:

Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

W przypadku konwersji lub modyfikacji produktu bez uzyskania zgody niniejsza deklaracja
zgodnosci traci waznosc.

Bascharage, Luksemburg, 04.01.2017 r.

Olivier Plenert, dyrektor wykonawczy.
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1 PODSTAWOWA INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Przecinarka TR 252 jest zaprojektowana wylgcznie do ciecia ptytek przy pomocy tarcz
diamentowych NORTON, gtéwnie na placach budéw.

Zastosowania odbiegajgce od wytycznych producenta bedg uznawane za naruszenie przepiséw.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wynikajgce z tego tytutu uszkodzenia. Cate
ryzyko ponoszone bedzie w petni przez uzytkownika. Przestrzeganie instrukcji obstugi oraz
zgodnos$¢ z wymaganiami kontroli i obstugi technicznej uznawane sg za ujete w ramach
uzytkowania zgodnego z przepisami.

1.1 Oznaczenia bezpieczenstwa
Istotne ostrzezenia i zalecenia umieszczone na urzgdzeniu majg forme symboli. Na urzadzeniu

umieszczono ponizsze oznaczenia:

Nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi Niezbedne stosowanie ochrony stuchu

Niezbedne stosowanie ochrony rgk Niezbedne stosowanie ochrony oczu
Kierunek obrotu tarczy Uwaga: ryzyko przeciecia

1.2  Plytka znamionowa
Na ptytce umieszczonej na urzadzeniu znajdujg sie bardzo wazne informacje:

Kod urzadzenia Waga Rok produkcji Maks. srednica tarczy
N AN

e . N= | [ ] = J0) S
bRasves = AN CERecy
190, Bd. John F. Kennedy /s’m: bl /P= Pal m/©= 3 m-l/C 6
| T R 7€

Rodzaj Numer seryjny  Moc Norma Szybkosc
urzadzenia bezpieczenstwa obrotu tarczy

Model urzgdzenia
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1.3 Instrukcja bezpieczenstwa dotyczgca poszczegdlnych etapow roboczych

Przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaé sie ze srodowiskiem roboczym w miejscu
uzytkowania. Srodowisko robocze obejmuje: przeszkody znajdujgce sie na obszarze roboczym i
manewrowym, twardo$¢ podtoza, niezbedne zabezpieczenie w zakladzie zwigzane z
publicznymi przejazdami oraz dostep do pomocy w razie wypadkow.

Ustawi¢ urzgdzenie na rownym, twardym i stabilnym podtozu.

Regularnie sprawdza¢ poprawne mocowanie tarczy.

Natychmiast usuwac¢ uszkodzone lub mocno zuzyte tarcze, gdyz podczas rotacji zagrazajg
operatorowi.

Materiat przeznaczony do ciecia musi zostaé zabezpieczony na wozku przenosnika, aby
zapobiec niespodziewanemu przesunieciu sie materiatu podczas ciecia.

Ciecia dokonywa¢ wytgcznie przy zatozonej ostonie tarczy.

W urzadzeniu instalowa¢ wytacznie tarcze diamentowe NORTON z obrzezem ciggtym!
Stosowanie innych narzedzi moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.

Prosze doktadnie zapoznac sie ze specyfikacjg tarcz w celu wybrania wtasciwego narzedzia dla
danej aplikacji.

Prosze zwrdci¢ szczegdlng uwage na zastosowanie okularéw ochronnych BS2092 wynikajgce z
okreslonych Proceséw Nr 8 Rozporzadzenia w sprawie ochrony oczu z 1974 roku,

Rozporzadzenie 2(2) Czes¢ 1. Ponadto nalezy stosowac inne srodki bezpieczenstwa zgodnie z
symbolami podanymi na urzgdzeniu.

Urzadzenie zasilane elektrycznie

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych zawsze nalezy wytgczy¢ urzadzenie i
odtgczyc¢ je od gtdbwnego zZrodta zasilania.

Wszystkie potgczenia elektryczne muszg by¢ zabezpieczone, aby wyeliminowaé ryzyko
kontaktu przewoddéw z rozpylong wodg lub wilgocig.

Podczas uzytkowania urzadzenia wraz z wodg, nalezy KONIECZNIE uziemi¢ urzadzenie w
odpowiedni sposéb. W razie watpliwosci instalacja powinna zosta¢ sprawdzona przez
wykwalifikowanego elektryka.

W nagtym wypadku urzgdzenie mozna wytgczy¢ naciskajgc czerwony przycisk.

W przypadku awarii urzgdzenia lub jego zatrzymania bez wyraznego powodu, urzadzenie
nalezy odigczy¢ od gtdwnego Zzrodfa zasilania. Inspekcji urzadzenia moze dokonac tylko
wykwalifikowany elektryk.
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2 OPIS URZADZENIA

Wszelkie modyfikacje, ktére mogg doprowadzi¢ do zmiany pierwotnej charakterystyki urzgdzenia,
mogg by¢é dokonywane wytgcznie przez przedsiebiorstwo Saint-Gobain Abrasives, ktére potwierdzi,
iz urzadzenie jest nadal zgodne z przepisami bezpieczenstwa.

2.1 Opis skrécony

Przecinarka TR 252 zostata zaprojektowana z myslg o wytrzymatosci i wysokiej wydajnosci.
Urzgdzenie jest przeznaczone do przecinania wielu rodzajow ptytek na mokro.

Tak samo, jak w przypadku innych produktow NORTON CLIPPER, operator natychmiast doceni
dbato$¢ o szczegoty i jakos¢ materiatow zastosowanych w konstrukcji urzgdzenia. Urzadzenie wraz
ze wszystkimi elementami montowane jest zgodnie z wysokimi normami zapewniajgcymi dugi
okres uzytkowania przy minimalnej konserwacji.

2.2 Zastosowanie

Urzadzenie jest przeznaczone do przecinania na mokro wielu rodzajéw ptytek, materiatéw
budowlanych i wyrobéw ogniotrwatych. Nie jest przeznaczone do ciecia drewna, metalu ani
jakichkolwiek innych materiatow.

2.3 Uktad
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Rama (1)

Rama wykonana ze stali i aluminium zapewnia odpowiednig sztywnos¢ i wytrzymatosé konstrukcji.
4 rozkfadane nogi gwarantujg stabilnosé¢ podczas pracy. Gitowica dziata w trybie wahadtowym
podczas posuwu.

Glowica tnaca (2)
Precyzyjnie kierowana aluminiowa konsola. Konsola sktada sie z silnika elektrycznego, prowadnic i
ostony tarczy. Gtowice mozna przechyla¢ umozliwiajgc ciecie pod katem do 45°.

Ostona tarczy (3)

Ukfad ostony tarczy obstugujgcy tarcze o maksymailnej srednicy 250 mm jest szczelnie zamkniety,
ale zewnetrzng pokrywe mozna zdjgé, aby przeprowadzi¢ prace konserwacyjne lub wymienié
tarcze. Ostona zapewnia operatorowi maksymalng ochrone i zwiekszong widocznos¢ elementu
obrabianego. Do zabezpieczenia kotnierza mocujgcego stuzy szesciokatna nakretka (gwintowana w
lewo).

System chtodzenia woda (4)

System chtodzenia obejmuje:

e Zatapialng elektryczng pompe wodna.

e Rure ssacg z tworzywa sztucznego dostarczajgcg wode z miski do gtowicy tnace;.

o Zdejmowang plastikowg miske umieszczong pod stotem, ktéra zapobiega nadmiernej utracie
wody.

¢ Dwie dysze umieszczone na obudowie, ktére zapewniajg odpowiedni przeptyw wody na tarczy.

Silnik elektryczny (5)
Silnik jednofazowy o mocy 1,5 kW. Do uruchamiania i wylgczania urzadzenia stuzy przetgcznik z
czerwonym i zielonym przyciskiem. Czerwony przycisk jest rowniez wytgcznikiem awaryjnym.
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TR 252

Numer produktu 70184694289
Silnik elektryczny 1,5 kW
Napiecie zasilajace 230V
Klasa ochrony 230V, 50 Hz, IP54
Srednica tarczy 250 mm
Srednica otworu 25,4 mm
Predkos¢ obrotu tarczy 2950 mint
Maksymalny przeswit miedzy stotem a 80 mm
ostong tarczy przy kacie nachylenia 0°
Maksymalny przeswit miedzy stotem a

. . 60 mm
ostong tarczy przy kacie nachylenia 45°
Dtugosé ciecia 1200
Srednica kotnierza 70

Poziom cisnienia akustycznego

71 dB (A) (wedtug ISO EN 11201)

Poziom mocy akustycznej

79 dB (A) (wedtug ISO EN 3744)

Wymiary stotu (DI. x Szer.)

1200 x 565 mm

Wymiary urzadzenia (D}. x Szer. x Wys.)

1860 x 585 x 1350 mm

Waga:
kompletnego zestawu
w konfiguracji roboczej (z woda)

88 kg
94 kg

10
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2.5 Oswiadczenie dotyczace poziomu wibracji

Deklarowane wartosci emisji wibracji sg zgodne z normg EN 12096.

Urzadzenie Zmierzona wartos¢ emisji Niepewnos¢ K Uzyte narzedzie
Model / kod wibracji w m/s? m/s? Model / kod
70184694289 <2,5 0,5 Clipper Super Gres XT

o Poziom wibracji jest nizszy i nie przekracza 2,5 m/s>.
o Wartosci zostaty okreslone w oparciu o procedure opisang w normie EN 12418.

o Pomiary zostaty wykonane na nowych urzgdzeniach. Rzeczywiste wartosci mogg by¢ rézne w
zaleznosci od warunkéw miejsca pracy, i obejmujg takie czynniki jak:
» Rodzaj materiatow poddawanych obrdbce

Stopienh zuzycia urzgdzenia

Brak konserwacji

Niewtasciwe narzedzia stosowane podczas pracy

Narzedzia w kiepskim stanie

Niewykwalifikowany operator

Itd.

YV VYV VYV

o Czas narazenia na dziatanie wibracji jest oparty na wydajnosci pracy (w odniesieniu do
adekwatnosci urzgdzenie / narzedzie / obrabiany materiat / operator)

Podczas dokonywania oceny ryzyka spowodowanego wibracjg dtoni-ramienia, nalezy uwzgledni¢
efektywne wykorzystanie urzgdzenia z okreslong moca urzgdzenia podczas petnego dnia pracy;
czesto okazuje sie, ze efektywne wykorzystanie czasu wynosi okoto 50% catkowitego czasu pracy.
Nalezy oczywiscie wzig¢ pod uwage przerwy w pracy, podawanie wody, przygotowanie stanowiska
pracy, czas potrzebny do przeniesienia urzgdzenia, montaz tarczy...

11
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Deklarowane wartosci emisji hatasu sg zgodne z normg EN ISO 11201 oraz NF EN ISO 3744.

Urzadzenie Poziom Niepewnos¢ K Poziom mocy Niepewnosé¢ K
Model / kod ci$nienia (Poziom akustycznej (Poziom mocy
akustycznego ci$nienia L wegq akustycznej
Lpeg akustycznego NF EN I1SO 3744 Lweq
EN ISO 11201 Lpeq NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
70184694289 79 dB(A) 2,5 dB(A) 71 dB(A) 4 dB(A)

o Wartosci zostaty okreslone w oparciu o procedure opisang w normie EN 12418.

o Pomiary zostaly wykonane na nowych urzgdzeniach. Rzeczywiste wartosci mogg by¢ rézne w

zaleznosci od warunkéw miejsca pracy, i obejmujg takie czynniki jak:

» Stopien zuzycia urzadzenia

VV VYV

Brak konserwaciji
Niewtasciwe narzedzia stosowane podczas pracy
Narzedzia w kiepskim stanie
Niewykwalifikowany operator
Itd.

o Zmierzone wartosci odnoszg sie do operatora podczas normalnego uzytkowania urzgdzenia,
zgodnie z opisem zawartym w instrukcji.

12
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3 MONTAZ | ODBIOR KOMISYJNY

Urzgdzenie jest dostarczane w stanie kompletnym i jest gotowe do eksploatacji po zamocowaniu
tarczy diamentowej oraz po podtgczeniu do odpowiedniego Zrodta zasilania.

3.1 Montaz nég

e Uniesc¢ przecinarke z jednej strony i roztozy¢ nogi nie wyposazone w kotka transportowe. Unies¢
przecinarke z drugiej strony i roztozy¢ nogi wyp

n»__’-- 2
TR ¥ .

osazone w kétka transportowe.
Rl ‘ L

o Zablokowac¢ ramie blokujgce i dokreci¢ pokretto, aby nie dopusci¢ do ztozenia sie nég podczas
pracy.

3.2 Montaz uchwytéw

o Aby zwiekszy¢ komfort eksploatacji, zamontowaé dwa uchwyty z boku urzgdzenia za pomocag
Srub i nakretek.

13
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3.3 Gftowica tnaca

e Aby uzytkowanie urzadzenia bytlo mozliwe, trzeba odblokowaé gtowice tngcg. W tym celu
odkrecic¢ pokretto utrzymujace gtowice we wiasciwej pozycji podczas transportu.

3.4 Montaz systemu chiodzacego

e Zamocowac przewdd doprowadzajgcy wode wzdtuz szyny gtowicy tngcej.

e Zamontowac¢ pompe i korek spustowy.

14
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3.5 Kbotka transportowe

o Aby fatwo przesuwac urzgdzenie, nalezy przykreci¢ kdtka do dolnej czesci nég, naprzeciwko
uchwytéw, za pomocg srub motylkowych.

3.6 Montaz prowadnicy wzdtuznej

Wsungé 2 gwintowane sworznie Przekreci¢ oba sworznie o 90°

s
L

Wsung¢ prowadnice w oba wsporniki  nastepnie zablokowa¢ za pomocg pokretet

15
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3.7 Montaz przediuzenia bocznego

\ N B
Wsungc¢ oba sworznie

Przekreci¢ oba sworznie 0 90°, aby zablokowac¢ przedtuzenie boczne

3.8 Montaz uchwytu do ciecia ukosnego

16
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3.9 Montaz ukfadu do przytrzymywania materiatu

e Aby zapobiec przemieszczaniu sie materiatu podczas ciecia, nalezy uzy¢ specjalnych
blokad.

3.10 Montaz narzedzi

W urzadzeniu TR 252 mozna stosowaé wytgcznie tarcze NORTON o $rednicy 250 mm.

Wszystkie narzedzia nalezy wybiera¢ uwzgledniajgc ich maksymalng dozwolong predkosc¢ ciecia w
odniesieniu do maksymalnej dozwolonej predkosci obrotowej urzadzenia. Przed montazem nowej
tarczy nalezy wytgczy¢ urzadzenie i odtgczyc¢ je od gtdbwnego zrodta zasilania.

W celu zamontowania nowej tarczy nalezy:

Odkreci¢ 3 s$ruby mocujgce zewnetrzng pokrywe osftony tarczy za pomocg sSrubokretu
krzyzakowego dostarczonego wraz z przecinarkg TR 252.

Odkreci¢ nakretke szesciokatng na wale tarczy (gwint lewostronny) utrzymujgcg zdejmowany
kotnierz zewnetrzny za pomocg klucza 18 mm dostarczonego wraz z przecinarka.

Zdjac kotnierz zewnetrzny.

WyczysScic kotnierze i wat tarczy oraz sprawdzi¢, czy elementy nie sg zuzyte.

Zamontowac tarcze na trzpieniu upewniajac sie, ze kierunek obrotu tarczy jest wiasciwy (zgodny
ze strzatkg na ostonie tarczy). Niewtasciwy kierunek obrotu powoduje szybkie stepienie tarczy.
UWAGA: Srednica otworu tarczy musi doktadnie odpowiadaé $rednicy watu tarczy. Pekniety lub
uszkodzony otwér stanowi zagrozenie dla operatora i urzgdzenia.

Zamontowac kotnierz.

Dokreci¢ nakretke szesciokatng za pomoca klucza 18 mm.

ZatozyC zewnetrzng pokrywe ostony tarczy i dokreci¢ 3 Sruby mocujgce za pomoca srubokretu
krzyzakowego.

Sprawdzi¢, czy

Napiecie/fazy zgodne sg z informacjami okreslonymi na ptytce znamionowe;j silnika.
Dostepne zasilanie jest uziemione zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.
Przewody tgczace posiadajg przekroj rowny co najmniej 2,5mm? na faze.

17
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3.11 Potgczenia elektryczne
Sprawdzi¢, czy
Napiecie/fazy zgodne sg z informacjami okreslonymi na ptytce znamionowej silnika.
o Dostepne zasilanie jest uziemione zgodnie z przepisami bezpieczenhstwa.
e Przewody tgczace posiadajg przekroj rowny co najmniej 2,5mm? na faze.

3.12 Uktad chiodzacy

o Napetni¢ przecinarke TR 252 czystg wodg do wysokosci 1cm od gornej krawedzi miski. Pompa
uruchamia sie wraz z silnikiem.

o Upewni¢ sie, ze woda dostarczana jest w wystarczajgcej ilosci, gdyz niewystarczajgca ilosé
wody moze spowodowac przedwczesng awarie diamentowej tarczy.

e Pompa wodna nie moze nigdy pracowac¢ bez wody. Zawsze nalezy upewni¢ sie, ze w misce
znajduje sie wystarczajgca ilos¢ wody i w razie potrzeby uzupetni¢ wode.

o W przypadku mrozu usung¢ wode z ukfadu chtodzgcego.

3.13 Uruchomienie urzadzenia
Podtgczy¢ urzadzenie do zrédia zasilania. Aby uruchomi¢ urzgdzenie, nacisng¢ zielony przycisk na

przetaczniku. Aby wytgczy¢é urzadzenie, nacisngC czerwony przycisk. Jest to rowniez wytgcznik
awaryjny.

18
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4 TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Aby bezpiecznie transportowacé przecinarke TR 252, nalezy przestrzegaé ponizszych instrukciji.

4.1 Zabezpieczenie na czas transportu

Przed transportem urzgdzenia zawsze usung¢ tarcze i oprézni¢c miske z wodg. Zabezpieczy¢
gtowice thgcg na szynie za pomocg pokretta. Umiesci¢ prowadnice wzdtuzng i przediuzenie boczne
w misce. Ztozy¢ nogi.

UWAGA: urzadzenie nie jest przystosowane do podnoszenia za pomoca dzwigu.

e Zablokowac gtowice tngca

e Schowac prowadnice wzdtuzng i przediuzenie boczne:
o Zdemontowac stot
o Umiescic¢ elementy w misce, nastepnie ztozy¢ stét

\

4.2 Magazynowanie urzgdzenia

W przypadku dtugiego okresu postoju, nalezy wykonac¢ nastepujgce kroki:

o Doktadnie wyczysci¢ urzadzenie

e Oprozni¢ instalacje wodna

e Wyjac¢ pompe wodng z miski i doktadnie jg oczyscic.

Urzgdzenie nalezy przechowywaé w czystym i suchym pomieszczeniu zapewniajgcym statg
temperature.

19
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5 OBSLUGA URZADZENIA

Niniejsza czes¢ instrukcji poswiecona jest zagadnieniom dotyczacym bezpiecznej i prawidlowe;j
eksploatacji.

5.1 Teren pracy

5.1.1 Ustawianie urzadzenia

e Usunac¢ z obszaru wszystko, co moze utrudni¢ procedure robocza.

¢ Upewni¢ sie, ze obszar jest odpowiednio o$wietlony.

o Zastosowac wytyczne producenta dotyczgce podtgczenia do zasilania.

o Rozmiesci¢ przewody elektryczne w taki sposoéb, aby nie dopusci¢ do ich uszkodzenia przez
urzgdzenie.

o Upewni¢ sie, ze operator posiada ciggly i wlasciwy widok na obszar roboczy, dzieki czemu moze
podjac¢ odpowiednie dziatania w dowolnym momencie podczas procedury robocze;.

e Nie dopuszczaé pozostatych pracownikédw do obszaru roboczego, aby zapewni¢ bezpieczng
prace.

5.1.2 Obszar wymagany do obstugi i konserwacji

Z przodu pozostawi¢ 2 m, a wokot urzadzenia 1,5 m wolnej przestrzeni ze wzgledu na potrzeby
eksploatacyjne i konserwacyjne przecinarki TR 252.

5.2 Ciecie
Aby prawidtowo obstugiwac przecinarke TR 252, umiesci¢ jedng dton na gtowicy tngcej, a drugg
rekg przytrzymywac przecinany materiat, aby nie dopusci¢ do zatrzymania posuwu. Rece zawsze
trzymac z dala od obracajgcej sie tarczy.
Prowadnica wzdtuzna i przedtuzenie boczne umozliwiajg wykonywanie precyzyjnych cie¢, nawet w
przypadku materiatéw wielkogabarytowych.

Istotne zalecenia dotyczgce ciecia

e Urzadzenie stuzy do przecinania materiatbw o maksymalnym rozmiarze 1200 x 800 x 20 mm i
wadze ponizej 60 kg.

o Przed rozpoczeciem pracy upewnic sig, ze narzedzia sg wtasciwie osadzone.

o Stosowa¢ wiasciwe narzedzia zalecane przez producenta w zaleznosci od materiatu
poddawanego obrébce, procedur roboczych (ciecie na mokro) i wymaganej efektywnosci.

o Upewni¢ sie, ze w misce znajduje sie wystarczajgca ilos¢ wody.

o Do przecinania uzywaé wylgcznie tarcz diamentowych NORTON CLIPPER. Stosowanie innych
narzedzi moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.

¢ Nie eksploatowac nadmiernie silnika. Urzgdzenie nie jest przeznaczone do ciagtej eksploatagiji.

5.3 Ukosowanie

Przecinarka umozliwia ciecie pod katem 0-45° dzieki regulacji nachylenia szyny. W tym celu nalezy:

e Poluzowa¢ dwa pokretta blokujace szyne i przechyli¢ gtowice do uzyskania wymaganego
nachylenia.

o Dokreci¢ oba pokretta.

o W zaleznosci od wymaganego nachylenia, pozycje uchwytu gtowicy tngcej mozna regulowac
podczas ciecia w celu zwiekszenia komfortu operatora.
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6 KONSERWACJA | SERWISOWANIE
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Aby zapewni¢ dtugotrwatg jakos¢ ciecia przy uzyciu urzgdzenia TR 252, prosze stosowac ponizszy

harmonogram konserwacji.
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Cate urzadzenie Ogledziny (zagadnienia
0gdine, wodoszczelnosé)
Oczysci¢
Kotnierz i elementy Oczyscic
mocowania tarczy
Wentylatory chtodzgce silnik | Oczysci¢
Miska Oczysci¢
Obudowa silnika Oczysci¢
Nakretki i Sruby, ktére Dokreci¢
mozna dosiegngc
Pompa wodna Oczyscic

Konserwacja urzadzenia

Konserwacje przeprowadzac zawsze po odtgczeniu urzgdzenia od zrodta zasilania.

Smarowanie

Przecinarka TR 252 posiada samosmarujgce sie tozyska. Dlatego urzgdzenie nie wymaga

smarowania.

Czyszczenie urzadzenia

Okres eksploatacji urzadzenia bedzie diuzszy, jesli po kazdym dniu pracy bedzie doktadnie

czyszczone; szczegolnie dotyczy to pompy wodnej, miski do wody, silnika i kotnierzy tarczy.
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7 AWARIE: PRZYCZYNY | ROZWIAZANIA

7.1

Procedura wyszukiwania usterek

TR 252_MAN_PL

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek awarii podczas eksploatacji, wylgczy¢ urzgdzenie i odtgczy¢
je od zrédta zasilania. Wszelkie prace obejmujgce instalacje elektryczng lub zasilanie urzgdzenia
wykonywac¢ moze jedynie wykwalifikowany elektryk.

7.2

Wykrywanie i usuwanie usterek

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Rozwiazanie

Silnik nie pracuje

Brak zasilania

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne
(na przyktad bezpiecznik)

Zbyt maty przekréj przewodu
potgczeniowego

Zmieni¢ przewod potgczeniowy

Wadliwy przewdd potgczeniowy

Zmieni¢ przewdd potgczeniowy

Wadliwy przetgcznik

UWAGA: ten problem moze
rozwigzac jedynie
wykwalifikowany elektryk

Silnik zatrzymuje sie podczas
ciecia, lecz mozna go
ponownie uruchomic¢ po krétkim
czasie (zabezpieczenie
przecigzeniowe)

Wadliwy silnik Wymieni¢ silnik lub
skontaktowac sie z
producentem

Zbyt szybki skok ciecia Cig¢ powoli

Stepiona lub wypolerowana
tarcza

Naostrzy¢ tarcze za pomoca
kamienia szlifierskiego

Wadliwa tarcza

Wymienié¢ tarcze

Niewtasciwa specyfikacja
tarczy do danego zastosowania

Wymienic¢ tarcze

Brak wody na tarczy

Niewystarczajgca ilos¢ wody w
misce

Uzupetni¢ wode w misce

Instalacja wodna jest
zablokowana

Oczyscic instalacje wodng

Pompa wodna nie pracuje

Wymieni¢ pompe
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7.3 Schemat obwoddw elektrycznych
Switch Motor
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Recover fuse
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Yellow
Water pump O O
Capacitor L o
Black
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© Earth wire O O Earth wire
Terminal —

7.4 Obstuga klienta

W przypadku zamawiania czesci zamiennych, prosze okresli¢:

Numer seryjny (7 cyfr).

Kod cze$ci.

Dokfadne oznaczenie.

Wymagana liczbe czesci.

Adres dostawy.

Jasno okresli¢ wymagany sposob transportu, np. ,ekspres” lub ,lotniczy”. Bez wyraznych
wytycznych wyslemy czesci transportem, ktory uznamy za najbardziej odpowiedni, lecz
niekoniecznie bedzie to najszybszy sposéb.

Jasne wytyczne pozwolg unikng¢ problemoéw i pomytek w dostawach.

W razie watpliwosci, prosze przesta¢ nam wadliwg czesé.

W przypadku reklamacji gwarancyjnych, dana czes¢ musi zawsze zosta¢ zwrdcona w celu
dokonania stosownej oceny.

Czesci zamienne do silnika mozna zaméwi¢ u producenta silnika lub u sprzedawcy, co czesto
okazuje sie szybszym i tannszym rozwigzaniem.

Urzgdzenie zostato wyprodukowane dla: Saint-Gobain Abrasives S.A.

190, Bd J.F.Kennedy

L- 4930 BASCHARAGE

Wielkie Ksiestwo Luksemburga
Tel.: 00352-50 401-1

Faks: 00352- 50 16 33
Www.construction.norton.eu
e-mail:sales.nlx@saint-gobain.com
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Obstuge gwarancyjng i wsparcie techniczne mozna uzyskac¢ u lokalnego dystrybutora, u ktérego
mozna rowniez zamowic urzgdzenia, czesci zamienne i elementy eksploatacyjne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT : BRUSSEL BELGIUM
TEL:+322 267 2100

FAX: 4322267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.O.
VINOHRADSKA 184

130 52 PRAHA 3

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 267 132 026

+420 267 132 029
FAX:+420 267 132 021-2

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S ROBERT
JACOBSENS VEJ 62A 2300 KGBENHAVN S
DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706
FORTUNE TOWER OFFICE 2106 JLT
BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION) JUMEIRA
LAKE

TOWER, DUBAI UNITED ARAB EMIRATES
TEL: +971 4 431 5154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE L’AMBASSADEUR - B.P.8 78 702
CONFLANS CEDEX FRANCE

TEL: +33 (0)1 34 90 40 00

FAX: +33 (0)1 39 19 89 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING GERMANY

TEL: +49 (0) 2236 703-1

+49 (0) 2236 8996-0

+49 (0) 2236 8911-0

FAX: + 49 (0) 2236 703-367

+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL OSTERREICH

TEL:

+43 (00) 662 430 076
SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT. 1225

BUDAPEST
BANYALEG U. 60/B.
HUNGARY

TEL:+36 13712250
FAX:+36 13712255

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS,JUD. SATU
MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO ROMANIA
TEL: +40 261 839 709

FAX:+40 261 839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.

STROENIE 2

105082 MOSCOW

RUSSIA

TEL: +74 955 408 355

FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN

ABRASIVES (PTY) LTD

2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 961 2000

FAX: 427 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A. CTRA.
DE GUIPUZCOA, KM. 7,5

E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA) SPAIN
TEL:+34 948 306 000

FAX:+34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA « SVERIGE SWEDEN
TEL:+46 8 580 881 00

FAX:+46 8 580 881 01

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
MUEYYETZADE

MAH. GALIPDEDE CAD. NO:99, KAT:3
34425

BEYOGLU-ISTANBUL-TURKEY
TEL:0090-212-245 85 21
FAX:0090-212-245 85 27
SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD. DOXEY
RD

STAFFORD ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A VIA PER

CESANO BOSCONE 4

[-20094 CORSICO MILANO

ITALY

TEL:+39 02 44 851

FAX:+39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A. 190 RUE
J.F.

KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +352 50 16 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903
SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.

2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA MOROCCO
TEL:+212522 6657 31

FAX: 4212522 3509 65
SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU,

0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z O.0.
UL. TORUNSKA 239/241

62-600 KOLO POLAND

TEL:+48 63 26 17 100

FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA ZONA
INDUSTRIAL DA MAIA

[-SECTOR VIII, NO. 122 APARTADO 6050
4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL:+351 229 437 940

FAX: +351 229 437 949



