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STRUGARKA GRUBOSCIOWA

DW733
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Wstep

Strugarka grubosciowa DW 733 jest urzg-
dzeniem przenosnym majgcym jednoczes$nie
wszystkie cechy strugarki stacjonarnej.

Strugarka DW 733 jest maszyng przeznaczong
do uzytku profesjonalnego i stuzy do precyzyj-
nego strugania drewna na zadang grubosc.
Maksymalna grubos¢ struganego materiatu
wynosi 152 mm.

Pmietajmy:

Aby praca elektronarzedziami przebiegata w

sposob bezpieczny, byta wydajna i sprawiata

satysfakcje, prosimy o zachowanie nastepu-
jacej kolejnosci postepowania:

- najpierw nalezy zapozna¢ sie z
trescia instrukcji obstugi a nastepnie
pozna¢ doktadnie budowe catego
urzadzenia oraz zasady funkcjonowania
poszczegodlnych jego zespotow

- potem wybra¢ odpowiednie narzedzie
robocze i ustawi¢ wlasciwe parametry

pracy.

Nalezy zawsze pracowac bez pospiechu,
z rozwagq, zachowujac wszystkie ogodlnie
obowiazujace zasady bezpieczenstwa.

W instrukcji obstugi zostaly uzyte nastepujgce
oznaczenia:

Uwaga! Niebezpieczenstwo wypadku,
zagrozenie dla zycia, mozliwos¢
uszkodzenia strugarki w przypadku
nieprzestrzegania zasad podanych w
instrukcji obstugi.

A Uwaga! Napiecie elektryczne.
A Uwaga! Ostre krawedzie.

Parametry techniczne strugarki
DW 733

Nr. katal. DW733
Zasilanie 230 V~, 50 Hz
Zapotrzebaowanie mocy 1800 W
Obroty watu nozowego 10.000 min"’
przy biegu jatowym

Predkos¢ posuwu ma- 0,13 m/s
teriatu

Max. grubos$¢ strugane- 152 mm
go materiatu

Zakres szerokosci 64 - 317 mm
struganego materiatu

(max.- min.)

Max. grubos$¢ skrawane- 3,2 mm
go wiora (dla szerokosci

strugania 140 mm)

Masa strugarki 33 kg

Minimalne zabezpieczenie sieci zasilajgcej dla
elektronarzedzi 230V - bezpiecznik 10A.

Akcesoria dla strugarki DW 733
Zapasowe noze Nr kat. DE7330

Kontrola zawartosci opakowania.
Opakowanie fabryczne zawiera:

- strugarke zmontowang fabrycznie 1 szt.
- klucz nasadowy 1 szt.
- klucz trzpieniowy szesciokatny 1 szt.
- klucz ptaski (8/10mm) 1 szt.

- magnetyczne wzorniki do montazu nozy w
wale 2 szt.
- przylgcze odciggu widréw 1 szt.
- instrukcje obstugi wraz z rysunkiem
ztozeniowym i kartg gwarancyjng 1 szt.



Pzed przygotowaniem strugarki do pracy nalezy
sprawdzi¢ czy podczas transportu zaden z jej
elementow nie ulegt uszkodzeniu.

Budowa strugarki
Strugarka zbudowana jest z nastepujgcych,
podstawowych zespotdw i elementdw:

Rys. A1

1-  wigcznik/wytgcznik

2- dzwignia blokady ruchu gtowicy

3- pokretto regulacji wysokosci potozenia

gtowicy

4- uchwyt transportowy

5- stolik tylny

6- otwory dla umocowania strugarki na stole
warsztatowym

7- wyciecia podstawy - miejsce chwytu
podczas transportu

8- skala grubosci struganego materiatu

9- skala grubosci skrawania

10- stolik przedni

Rys. A2

11- zaczepy dla nawiniecia przewodu
zasilajgcego

12- miejsce przechowywanie narzedzi
montazowych

13- przytgcze zewnetrznego odciggu wioréw

14- pokretto ogranicznika wysokos$ci
strugania

15- podstawa strugarki

Przygotowanie strugarki do pracy.

Przed przygotowaniem strugarki do

A pracy nalezy sprawdzi¢ najpierw
czy jest ona wytgczona (wtgcznik w
pozycji zerowej) a nastepnie wyciggnac
wtyczke zasilajgcg z gniazda
sieciowego.

Mocowanie strugarki do stotu warsztaowe-
go. (Rys, B).

W podstawie strugarki, na czterech rogach,
wykonane zostaty otwory montazowe (6)
umozliwiajace umocowanie strugarki do sto-
tu warsztatowego. Wykonane otwory majag
dwie rézne $rednice dla réznej wielkosci Srub
montazowych. Podczas mocowania strugarki
wystarczy wykorzysta¢ potowe otwordw, tj,
cztery, ktére majg jednakowg Srednice. Stru-
garka powinna by¢ zawsze dobrze umocowana

tak aby w trakcie pracy nie miata mozliwosci
przesuniecia sie.

Jezeli strugarka ma mie¢ zastosowanie jako
urzgdzenie przenosne, zalecamy przymoco-
wanie jej do powierzchni sklejki o grubosci
minimum 12,5 mm. Teraz, sklejke wraz ze stu-
garkg bedzie mozna mocowac¢ do dowolnego
stotu warsztatowego np. za pomocg Sciskow
stolarskich. Nalezy pamietac, ze stot, do ktérego
bedzie czasowo mocowana strugarka musi by¢
wytrzymaty i stabilny. Strugarka wazy 33kg.

W przypadku przymocowania strugarki do po-
wierzchni sklejki nalezy pamietac, ze sruby mo-
cujgce nie mogg wystawac od spodu. Sklejka,
na ktérej spoczywa strugarka musi leze¢ catg
powierzchnig na ptycie stotu warsztatowego.

UWAGA! Aby zachowa¢ doktadnosc¢
A pracy strugarki i wyeliminowac
mozliwo$é blokady struganego
materiatu, strugarka musi byc¢
zawsze umocowana na ptaskiej,
wypoziomowanej powierzchni.

Stolik przedni i stolik tylny strugarki (Rys.

C1iC2)

Stolik przedni (5) i stolik tylny (6) strugarki nale-

zy odchyli¢ i opuscic¢ do pozycji poziomej (Rys.

C1). Obydwa stoliki oraz powierzchnia stotu

pod watem nozowym muszg leze¢ w jednej

ptaszczyznie,

Aby skontrolowac¢ potozenie stolikow strugarki

wzgledem siebie nalezy podnies¢ do goéry gto-

wice z watem nozowym, postugujgc sie pokret-
tem regulacyjnym (3) a nastepnie potozy¢ na
powierzchni stolikéw (5), (10) i (17) poziomice

(16) (por. rys.) a nastepnie nacisng¢ krawedzie

stolika przedniego i tylnego aby skompensowac

ewentualny luz. Jezeli stoliki przedni i tylny
nie lezg w jednej plaszyznie nalezy dokonac
regulacji:

- poluzowac¢ nakretke (18) i dokona¢
regulacji obracajgc srubami (19) tak aby
powierzchnie wszystkich trzech stolikow
znalazty sie w jednej ptaszczyznie (Rys.
C2).

Ustawianie grubosci do jakiej ma by¢ zestru-

gany materiat (Rvs.A2. D1-D5).
Strugarka DW 733 wyposazona jest w precy-

zyjng regulacje grubosci do jakiej zestrugany
powinien zosta¢ materiat, precyzyjng skale
pomiarowg (8) (Rys. D3), skale (9) grubosci



skrawanego wioéra (Rys. D4), oraz regulowany
ogranicznik skrawania (14) przy struganiu
wiekszej ilosci materiatu na takg sama grubos¢
(Rys. A2).

Aby przygotowac strugarke i do pracy nalezy:
odblokowac¢ ruch gtowicy poprzez
podniesienie do gory dzwigni (2) (Rys.
D3)

- podniescrekojesc (3) pokretta regulacyjnego
(Rys. D1) i obraca¢ pokrettem tak
aby uzyska¢ zgdany przeswit pomiedzu
stolikiem i gtowicq strugarki (jeden peten
obrot pokrtetta = ok. 1,5 mm ruchu
gtowicy)

Obroét pokretta w kierunku zgodnym z ruchem

wskazéwek zegara

- gtowica opuszcza sie do dotu

Obrét pokretta w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazdéwek zegara

- gtowica unosi sie do gory

Grubos$¢ struganego materiatu po obrobce

mozna odczyta¢ na na skali pomiarowej (8)

(Rys. D3).

Matariat nalezy tak wktada¢ do strugarki aby

jego os symetrii znajdowata sie na linii strzatki

(20).

Grubosc¢ aktualnie skrawanej warstwy pokaza-

na zostanie na skali (9) (Rys. D4).

Po dokonaniu ustawienia potozenia watu no-

zowego, przed rozpoczeciem pracy, nalezy

opusci¢ do dotu dzwignie (2) i w ten sposéb
zablokowac¢ ruch gtowicy. (Rys. D3)

Precyzyjne ustawianie grubosci do jakiej ma
by¢ ostrugany materiat (Rys. D2)

Precyzyjna regulacja pozwala na ustawienie
minimalnej grubosci skrawania. Jezeli zatem
np, grubos¢ materiatu po wstepnym struganiu
wynosi 77,5 mm a powinna ona wynosic¢ osta-
tecznej 76 mm, nalezy postgpi¢ w nastepujacy
sposéb:

- pokreci¢ okrggta skalg (21) tak aby
oznaczenie 0 pokryto sie ze wskazaniem
strzatki (22)

- obracajgc rekojescig (3) w kierunku ruchu
wskazowek zegara, ustawi¢ pokrettem
wartos¢ 1,5 mm na skali, naprzeciwko
strzafki

- przestruga¢ materiat, ktéry po obrébce
bedzie miat teraz doktadnie 76,0 mm
grubosci

Ogranicznik grubosci na jaka ma by¢ ostru-

gany element (Rvs. A2, D3 i D5)
Ogranicznik (14) (Rys. A2) jest bardzo pomocny

podczas wielokrotnego strugania materiatu na
takg sama zadang wczesniej grubos¢. Zapadka
ogranicznika zapada na wartosciach: 0; 6,35;
12,71 19,05 mm

Do strugania elementdéw o grubosci pomiedzy
3,175 a 6,35 mm pokretto ogranicznika nalezy
ustawi¢ w potozeniu 0.

Podczas strugania elementéw na grubosc¢
6,35; 12,7 i 19,05 mm pokretto ogranicznika
nalezy obréci¢ tak aby wskazywat wymagang
wysokos¢ strugania.

Teraz, po poluzowaniu blokady ruchu gtowicy
(2) (Rys. D3) nalezy obracac¢ pokrettem regu-
lacji potozenia gtowicy, w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara, do momentu
dotkniecia ogranicznika ale nie dale;.

W przypadku strugania materiatu na grubo$¢
przekraczajgcq wartos¢ 19,05 mm ogranicnik
nalezy ustawic¢ na wartosc 19,05.

Ogranicznik nie funkcjonuje powyzej tej war-
tosci 19,05 mm

- teraz, po poluzowaniu blokady ruchu
gtowicy (2) (Rys. D3) nalezy obracac¢
pokrettem regulacji wysokosci skrawania
(3) , w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby gtowice unies¢
catkowicie do gory.

- po poluzowaniu nakretki (23) nalezy,
zgodnie z potrzebg zmieni¢ potozenie Sruby
regulacyjnej (24) (Rys. D5).

- w dalszej kolejnos¢ nalezy obracac
pokrettem regulacji wysokosci skrawania,
obracajgc nim w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, do momentu
dotkniecia ogranicznika ale nie dalej.

- nazakonczenie nalezy dokona¢ prébnego
strugania i w razie koniecznosci zmieni¢
ustawienie.

Wymiana nozy strugarki:
Przed wymiang nozy strugarki nalezy sprawdzic

czy wytgcznik znajduje sie w potozeniu zerowym
(strugarka wytaczona) a nastepnie wyciggna¢
wtyczke zasilajgcg z gniazda sieciowego.

W wale nozowym strugarki DW733 zatozone
sg dwa noze.



A UWAGA! Noze sa bardzo ostre!

Zdejmowanie nozy (Rys. A1. A2, E1-E3)

Aby zdjgc¢ noze nalezy:

- poluzowac blokade (2) gtowicy (Rys. A1)

Ustawi¢ gtowice na wysokosci ok. 75 mm ponad

stolikiem

- poluzowac¢ dwie Sruby (25) z tbem o
wgtebieniu szesciokgtnym (Rys. E1)

- zdjg¢ ostroznie przytgcze odciggu widréw
(13) oraz pojemnik (12) przeznaczony na
przechowywanie narzedzi montazowych
aby umozliwi¢ dostep do nozy w wale
strugarki (Rys. A2)

Jezeli pokazane na rys, E2 8 szt. $rub nie jest

dostepnych nalezy ostroznie obroci¢ wat nozo-

wy za pomocg kawatka drewna

- zaciggnac blokade ruchu gtowicy

- poluzowac¢ za pomocg klucza (27)
dotfgczonego do pilarki, obydwie zewnetrzne
Sruby (28) mocujace n6z

- odkreci¢ i zdjg¢ pozostate Sruby (26)

A Noze sg montowane na sprezynach!

- po nacisnieciu dzwigni (29) obroécic¢
ostroznie wat nozowy do tytu tak aby mozna
byto wyjac¢ pierwszy ndéz a nastepnie, po
ponownym nacisnieciu dzwigni (29) obrécic
ostroznie wat nozowy tak aby mozna byto
wyjgc¢ drugi néz.

Montaz nozy (Rys. E1-E7)

Po ustawieniu watu nozowego (30) w potozeniu
tak jak na rys. E4 nalezy ostroZznie wsung¢
néz (31) w szczeline watu nozowego tak jak
pokazuje to rys. E5

Teraz nalezy wyjg¢ dwa wzorce magnetyczne
(23), znajdujgce sie w miejscu (12) przecho-
wywania kluczy montazowych (12), tak jak
pokazuje to rys. E6. Ptaskie krawedzie wzorcéw
magnetycznych (32) powinny leze¢ w jednej
ptaszczyznie z ptaskimi krawedziami watu
nozowego (30) (Rys. E7).

Nastepnie nalezy mocno dokreci¢ obydwie
zewnetrzne Sruby (28) (Rys. E2).

Po zdjeciu wzorcdw nalezy obréci¢ spowrotem
wat nozowy w potozenie pokazane na rys. E3
i po zatozeniu pozostatych $rub mocujgcych,
dokreci¢je momentem obrotowym réwnym
5,7 Nm.

Teraz nalezy nacisng¢ dzwignie (29) a nastep-

nie obroci¢ wat nozowy tak aby mozna byto, w
analogiczny sposéb umocowac drugi noz.

Kalibrowanie skali informujacej o grubos¢
elementu po ostruganiu - skala (8) (Rys.
D3)

Potozenie skali (8) zostato wyregulowane fa-

brycznie. Moze sie jednak zdazy¢, ze po dlugim

uzywaniu strugarki konieczne bedzie przepro-

wadzenie korekty. Wtedy nalezy postepowac w

nastepujacy sposob:

- po przestruganiu dowolnego elementu
nalezy odczytac¢ i zanotowa¢ wartosc¢
grubosci wskazang przez poziomg kreske
na skali (8)

- zmierzy¢ doktadnie grubosS¢ elementu po
zakonceniu procesu strugania

Jezeli obydwie wartosci roznig sie trzeba:

- poluzowac sruby (33)

- wyregulowac potozenie pryzmy (34) tak
aby wartoS¢ wskazana na skali byta taka
sama jak zmierzona grubos¢ elementu po
struganiu

- dokreci¢ mocno sruby (33)

Zasady bezpiecznej pracy elektrona-
rzedziami, zasady bezpiecznej pracy
na strugarkach grubosciowych

Uwaga! Aby podczas uzywania elektronarzedzi
wykluczy¢ mozliwos¢ powstania pozaru, pora-
zenia pragdem elektrycznym lub spowodowania
wypadku nalezy zawsze przestrzegacC wszyst-
kich zasad bezpiecznej pracy.

1. Miejsce pracy powinno by¢ zawsze
uporzgdkowane. Brak porzadku w miejscu
pracy moze prowadzi¢ do wypadku.

2. Nalazy zawsze zwraca¢ uwage na warunki
otoczenia, w ktérych wykonujemy prace.
Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na
opady deszczu; nie wolno ich uzywaé¢ w
mokrymi wilgotnym otoczeniu ani pracowac
nimi w poblizu palnych cieczy i gazéw.
Nalezy dba¢ o dobre oSwietlenie miejsca
pracy.

3. Nalezy chroni¢ sie przed mozliwo$cig
porazenia prgdem elektrycznym. Podczas
pracy unika¢ zetkniecia sie ciata z
przedmiotami uziemionymi jak np. rury,
kaloryfery, kuchenki, lodéwki. W przypadku
ekstremalnych warunkéw pracy (np.



10.

11.

12.

wysoka wilgotnosc¢ otoczenia, powstawanie
duzych ilosci metalowego pytu itp.) nalezy
podniesé¢ bezpieczenstwo elektryczne
poprzez podtgczenie elektronarzedzia
przez specjalny transformator lub wytgcznik
ochronny pragdowy (F1) [Nalezy zasiegng¢
porady specjalisty elektryka!]

Nie wolno pozwala¢ na zblizanie sie dzieci
do miejsca pracy. Osobom nie zajmujgcym
sie pracg nie wolno dotykac elektronarzedzi
ani przewodow zasilajgcych. Osoby te
powinny znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od miejsca pracy,

Podczas pracy na otwartej przestrzeni
mozna uzywac¢ wytgcznie takiego
przedtuzacza przewodu zasijgcego,
ktory jest do tego celu przeznaczony i
odpowiednio oznakowany.
Elektronarzedzia i narzedzia robocze
powinny by¢ przechowywane w suchych
pomieszczeniach i poza zasiegiem ragk
dzieci,

Ubranie robocze osoby pracujgcej
elektronarzedziami powinno by¢ zawsze
dobrze dopasowane. Nie mozna nosic
obszernego ubrania ani ozdob, ktére
mogtyby zostaé¢ niespodziewanie
pochwycone przez ruchome elementy
elektronarzedzia. Podczas pracy na otwartej
przestrzeni nalezy nosi¢ na rekach gumowe
rekawice a na nogach obuwie na gumowe;j
podeszwie, ktéra nie daje mozliwosci
poslizgu. Na dtugie wtosy nalezy zaktadac
siatke,

W czasie pracy nalezy uzywac okularow
ochronnych. Do prac, podczas ktérych
powstaje pyt nalezy zaktada¢ maske
przeciwpytowa,

Nalezy zwraca¢ uwage na poziom hatasu
wywotanego pracg urzgdzenia (patrz
instrukcja obstugi urzgdzenia). Jezeli
przekracza on 85 dB(A) nalezy zakfadac
na uszy ostony ochronne.

Obraniane elementy nalezy dobrze
mocowacé w specjalnych przyrzadach lub
imadtach. Dzieki temu, podczas pracy
bedziemy mieli zawsze wolne obydwie
rece.

Zawsze nalezy zachowywac stabilng i
bezpieczng postawe ciata tak aby nigdy nie
straci$ rownowagi w trakcie pracy.
Nalezy unilkaé mozliwosci nagtego,
niespodziewanego wtgczenia

13.

14.

15.

16.

17.

18.

elektronarzedzia. Nie wolno przenosi¢
elektronarzedzi trzyajgc palec na przycisku
wtgcznika. Przed wyciggnieciem wtyczki
zasilajgcej z gniazda sieciowego nalezy
ustawi¢ wytgcznik pracy w pozycji zerowe;j
(wytgczone).

Nalezy by¢ uwaznym. Podczas pracy
nalezy obserwowac jej przebieg a w
przypadku wystgpienia objawdw zmeczenia
zaprzestac pracy.

W przypadku dtuzszej przerwy w pracy,
wymiany narzedzi roboczych lub pielegnacii
elektronarzedzia nalezy urzadzenie
wytgczy€ a nastepnie wyjciqgngc¢ wtyczke
zasilajgcg z gniazdka sieciowego.
Wszystkie klucze powinny by¢ wyjete z
urzgdzen niezwtocznie po zakonczeniu
prac regulacyjnych lub montazowych.
Nalezy zawsze to sprawdzi¢ bezposrednio
przed uruchomieniem elektronarzedzia.
Zawsze nalezy dbac¢ o uzywanie wtasciwych
narzedzi roboczych do odpowiednich prac,
zgodnie z tym co zostato o nich napisane
w instrukcji obstugi. Do wykonywania
ciezkich prac nie mozna uzywac narzedzi
ani przystawek o matej obcigzalnosci.
Ostrzezenie. Uzywanie innych narzedzi
roboczych i przystawek oraz wyposazenia
dodatkowego niz te, ktére opisane zostaty
w instrukcji obstugi urzadzenia a takze
uzywanie elektronarzedzi do celdéw
niezgodnych z ich przeznaczeniem, moze
prowadzi¢ do powaznego w skutkach
wypadku.

Nalezy szczegdlnie dbac o stan przewodu
zasilajgcego elektronarzedzia. W przypadku
jego uszkodzenia a takze w przypadku
uszkodzenia wigcznika i wytacznika nie
wolno uzywac elektronarzedzi. Uszkodzony
przewdd zasilajgcy lub wigcznik (wytgcznik)
nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowy w
punkcie serwisowym DeWALT.

Narzedzia wymagajg zawsze troskliwej
opieki. Powinny by¢ zawsze czyste i
ostre aby méc pracowaé nimi dobrze i
bezpiecznie. Nalezy przestrzegac zalecen
dotyczgcych konserwacji narzedzi oraz
wymiany oprzyrzgdowania. Nalezy
kontrolowaé okresowo stan przewodu
zasilajgcego elektronarzedzia oraz stan
przewodu przedtuzajgcego.

W przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia,
przewdd niezwtocznie wymieni¢ na



nowy w punkcie serwisowym DeWALT.
Rekojesci elektronarzedzia oraz dzwignia
wigcznika, nie mogg by¢ nigdy zaolejone
ani zattuszczone,

19. Elektronarzedzia nalezy okresowo
kontrolowac czy zaden z ich elementdw nie
ulegt przypadkowemu uszkodzeniu. Zadne
ruchome elementy nie mogg sie klinowac
i nie mogg by¢ uszkodzone, np. peknigte.
Wszystkie czesci elektronarzedzia muszg
by¢ wtasciwie zmontowane zgodnie ze
wskazowkami zawartymi w instrukcji
obstugi. Uszkodzone zespoty i elementy
ochronne muszg by¢ niezwtocznie
naprawione lub wymienione na nowe w
punkcie serwisowym DeWALT.

20. Naprawe elektronarzedzi nalezy powierzac
wytgcznie wykwalifikowanym r odpowiednio
uprawnionym osobom, ktére dysponujg
oryginalnymi czesciami zamiennymi.
Konstrukcja elektronarzedzi DeWALT
odpowiada ogoélnie obowigzujgcym
przepisom w zakresie bezpieczenstwa
pracy i obstugi. Jakiekolwiek naprawy
dokonane we wiasnym zakresie lub przez
osoby do tego nieuprawnione mogg
by¢ przyczyng groznego w skutkach
wypadku.

Dodatkowe zasady bezpiecznej obstugi
strugarek grubosciowych

Podczas pracy na strugarce grubosciowej
nalezy nosic¢ okulary ochronne.

Strugarke mozna uruchomié¢ dopiero wtedy
gdy zatozone sg wszystkie zabezpieczenia i
funkcjonujg one w prawidtowy sposob.

Noze watu nozowego muszg by¢é zawsze
ostre i nie mogg by¢ one w zaden sposoéb
uszkodzone.

W wale nozowym strugarki mozna mocowac
wytgcznie oryginalne noze (patrz ,Akcesoria
dla strugarki DW 733).

Rece osoby obstugujacej strugarke muszg sie
znajdowac zawsze w bezpiecznej odlegtosci od
watu nozowego strugarki (nozy).

Za pomocg strugarki nie wolno strugac¢ krot-
szych elementow niz o dtugosci 305 mm.

Pozostate niebezpieczenstwa zwigzana z

praca na strugarce grubosciowej

Najwiekszym zagrozeniem dla uzytkownika

strugarki grubosciowej, podczas pracy, sa:

- niebezpieczenstwo wypadku w poblizu
nieostonietych czesci watu nozowego

- mozliwos¢ wypadku podczas wymiany nozy
tngcych, ktére sg bardzo ostre

- mozliwo$¢ przytrzasniecia palcow podczas
otwierania oston ochronnych

- niebezpieczenstwo zwigzane z wdychaniem
pytu drzewnego, szczego6lnie podczas
strugania drewna debowego i drewna
bukowego

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie
z tre$cig dotgczonej instrukcji obstugi.

Bezpieczenstwo elektryczne.
Strugarka przystosowana jest do zasilania jed-
nym rodzajem i jedng wartoscig napiecia. Przed
podtgczeniem strugarki do sieci zasilajgce;j
nalezy upewnic sie czy rodzaj i warto$¢ napiecia
podanego na tabliczce znamionowe;j jest taki
sam jak rodzaj i wartoS¢ napigecia panujgcego
w lokalnej sieci zasilajgcej.
Strugarka jest izolowana podwdjnie
zgodnie z dyrektywg EN 50144. W
zwigzku z tym zbedny jest przewod
uziemiajgcy.

Wymiana przewodu zasilajgcego lub wtyczki
sieciowe;.

Uszkodzony przewdd zasilajgcy lub wtyczka
sieciowa muszg by¢ niezwtocznie wymienione
na nowe w serwisie DeWALT. Wymieniony
przewod zasilajgcy (wtyczka sieciowa) musza
by¢ wtasciwie pielegnowane aby nie ulegty
ponownemu uszkodzeniu.

Obstuga strugarki DW 733 A
Podczas uzywania strugarki nalezy przestrze-
gac wszystkich zasad bezpiecznej pracy.
Nalezy pamieta¢, ze od strony stolika tylnego
musi by¢ pozostawiona zawsze dostateczna
ilo§¢ miejsca aby zmiescit sie materiat wychodz-
cy ze strugarki.

Wiaczanie i wytaczanie strugarki (Rvs.F1 i F2).
Wiacznik strugarki wyposazony jest w wyzwa-
lacz przecigzeniowy co oznacza, ze w przy-
padku wystgpienia przecigzenia silnika doptyw
pradu do silnika zostaje automatycznie odciety
i strugarka wytaczona.

W przypadku zadziatania wyzwalacza strugar-
ke nalezy natychmiast dodatkowo wytgczy¢
wytgcznikiem (wytgcznik ustawi¢ w pozycji ze-
rowej) a nastepnie nacisngc przycisk kasujacy
(35) (Rys. F1).




UWAGA! W momencie wtgczania
strugarki, przygotowany do strugania
materiat nie moze dotyka¢ watu
nozowego strugarki.

Aby uruchomi¢ strugarke nalezy podnie$¢ do
gory dzwignie wtgcznika (1) (Rys. F2). Strugar-
ka zostanie wtgczona do pracy ciggte;.

Teraz nalezy chwile odczeka¢ wal nozowy
osiggnie petne obroty.

Zanim to nie nastgpi nie wolno rozpoczynac
strugania.

Aby wytgczy€ strugarke, dzwignie wigcznika
nalezy nacisng¢ w kierunku do dotu.

Istnieje mozliwo$¢ unieruchomienia wigcznika w
potozeniu zerowym (strugarka wytgczona) za po-
mocg kiodki, ktorg mozna zatozy¢ w otwor (36).
Zawsze, po zakonczonej pracy nalezy wytgczy¢
strugarke.

Dopiero wtedy gdy jest ona wytgczona, moz-
na wyciggng¢ wtyczke zasilajgcg z gniazda
sieciowego.

Zasady strugania.

Przed rozpoczeciem strugania nalezy usungc¢ z
przygotowanego materiatu wszystkie metalowe
elementy oraz inne, tkwigce w nim ciata obce.
Nie wolno struga¢ drewna, w ktérym sg luzne
seki albo, ktore jest nadmiernie sekate. Nie wol-
no strugac drewna bardzo mocno wypaczonego
i zwichrowanego.

Strugarka spetnia swoje zadanie najlepiej wtedy
gdy minimum jedna z powierchni struganego ele-
mentu jest doktadnie ptaska. Dla uzyskania opty-
malnych efektdéw i doktadnie jednakowej grubosci
materiatu na catej dtugosci zalecamy zawsze
struganie obydwu réwnolegtych ptaszczyzn.

Umieszczony ponizej wykres powinien utatwic
dobdr grubosci skrawanej warstwy w zaleznosci
od szerokosci struganego materiatu:
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Nalezy pamietaC¢ zawsze o wsuwaniu drewna
do strugarki zgodnie z kierunkiem przebiegu
jego wtokien (stojow) (Rys. G)

Aby otrzymac doskonale gtadkg powierzchnie
na catej dlugosci elementu (réwniez na poczat-
ku i na koncu) nalezy:

sprawdzi¢ czy wszystkie stoliki strugarki
ustawione sg doktadnie w jednej
ptaszczyznie

podczas procesu strugania pilnowa¢ aby
materiat byt utozony prosto tzn. rownolegle
do kierunku posuwu

docisng¢ obrabiany materiat do powierzchni
stolika w trakcie wsuwania go do
strugarki.

Struganie drewna lekko wypaczonego (Rys.
H1-H4)

Jezeli poddawany obrébce materiat jest lekko
wypaczony nalezy strugac obydwie powierzch-
nie, goérng i dolng i w ten sposéb uzyskac
oczekiwang grubosc i plaskos¢ na catej dtugosci
elementu.

Struganie drewna bardzo wypaczonego
(Rys. H1i H2)

Nalezy pamietac, ze podczas procesu strugania
wypaczona deska zostanie sptaszczona (Rys.
H1) pod wptywem docisku walcéw posuwowych
i watu nozowego strugarki. Po przejsciu przez
strugarke deska ponownie odzyska swoj po-
przedni (wypaczony) ksztatt (Rys. H2).

Struganie drewna wypaczonego w kierunku
poprzecznym (H3-H4)

W takim przypadku nalezy przecig¢ deske
wzdtuz, na potowe (Rys. H3) i oddzielnie stru-
gac obydwie jej czesci. Taki sposéb . pozwoli na
unikniecie duzych strat materiatowych.

Mozna tez najpierw ostruga¢ gorng ptaszczy-
zne deski (37), wyrbwnujac jg a nastepnie, w
podobny sposéb, ostruga¢ ptaszczyzne dolng
(38) (Rys. H4).

Odprowadzanie wiérow (Rys. A2 i J)

Aby zapewni¢ czysto$¢ w pomieszczeniu, w
ktorym uzywana jest strugarka a takze zapew-
ni¢ dokfadnosc¢ strugania, nalezy za pomocg
Srub (39) zamocowac przytgcze odciggu widrow
(13) i podigczy¢ do niego adapter (40), tak jak
pokazane to zostato na rysunku.



Nalezy pamieta¢ o przepisach branzowych
dopuszczajgcych jako odciggi wiérow i trocin
tylko specjalnie przystosowane do tego celu
urzadzenia.

Transport strugarki (Rys. A1 i A2).

Podczas transportu strugali nalezy trzymac
ja za uchwyty (4) albo w miejscu wycie¢ (7),
wykonanych w podstawie.

W czasie transportu oraz gdy strugarka nie jest
uzywana, przewdd zasilajgcy nalezy owingc¢
wokot zaczepow (11).

Konserwacja strugarki.

Strugarka nie wymaga zabiegdéw konserwa-
cyjnych. Elektronarzedzia DeWALT sg urza-
dzeniami profesjonalnymi przeznaczonymi
do dtugotrwatej pracy. Aby praca nimi nie byta
niczym zaktécona wystarczy je tylko regularnie
czyscic,

Uwaga! Noze strugarki nalezy ostrzy¢ pod
katem 42°.

Smarowanie
Strugarka nie wymaga dodatkowego smaro-
wania.

Czyszczenie

Nalezy pamieta¢ aby szczeliny wentylacyjne
silnika strugarki byty zawsze czyste i drozne.
Obudowe strugarki nalezy czy$ci¢ miekkg
Sciereczka.

Stoliki pilarki powinny by¢ zawsze czyste i
wolne od tluszczu. Okresowo nalezy smarowac
powierzchnig stolikow strugarki woskiem.
Strugarka powinna by¢ regularnie czyszczona
Z wibrow.

Ochrona srodowiska

)54

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ produkt DEWALT nowym sprzetem lub
nie bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj
go do Smieci z gospodarstw domowych,
a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadow.

Selektywna zbiérka odpaddw. Produktu
tego nie wolno wyrzucac do normalnych
$mieci z gospodarstw domowych.
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Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych
produktow i opakowan niektore
materiaty mogg by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten
sposob chroni sie srodowisko naturalne
i zmniejsza popyt na surowce.

&&

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli
wymagajg one oddawania zuzytych
elektrycznych urzgdzen powszechnego
uzytku do specjalnych punktow zbiorczych lub
zobowigzujg sprzedawcdé4w do przyjmowania
ich przy zakupie nowego produktu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. By skorzystac¢ z tej ustugi, oddaj
elektronarzedzie do autoryzowanego warsztatu
naprawczego, ktory prowadzi zbidérke w naszym
imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przed-
stawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktoére
udzielajg informaciji o warsztatach serwisowych.
Ich liste znajdziesz takze w Internecie pod
adresem: www.2helpU.com.



Deklaracja zgodnosci WE

DW733

Firma DeWALT oswiadcza, ze opisywane elek-
tronarzedzia zostaty zaprojektowane zgodnie z
wymaganiami norm: 89/392/EEC, 91/368/EEC,
93/44/EEC, 43/68/EEC, 89/336/EEC, 73/23/
EEC, 93/68/EEC, EN 292-1, EN 292-2, EN
60204-1, prEN691, prEN860.

W razie pytan prosimy o kontakt z biurem
DeWALT, ktérego adres podany jest ponizej lub
na odwrocie instrukcji obstugi.

Poziom ci$nienia akustycznego podany zgod-
nie z normami 86/188/EEC i 89/392/EEC oraz
mierzony zgodnie z DIN 45635:

DW?733
L., (ciénienie akustyczne) dB(A)" 97
L,» (moc akustyczna) dB(A) 105

* przy uchu operatora

W przypadku wartosci ci$nienia
A akustycznego przekraczajgcych
poziom 85 dB(A), nalezy stosowac

odpowiednie srodku ochrony stuchu.

Srednia wazona polowa warto$é przy$pieszenia
obliczona zgodnie z normg DIN 45675:

DW733
<2.5m/s?

Det Norske Veritas Region Norge
Veritas Veien 1

1322 Hovik

Norwegia

Nr certyfikatu
BM

Dyrektor techniczny i rozwoju produktow
Horst Grof3rnann

X fopman

DeWALT, Richard-Klinger-Strale 40,
D-65510, Idstein, Niemcy
11-11-1997
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DEWALT
Warunki gwaranciji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzgdzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

zst00064626 - 16-06-2008
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10.

1.

12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nhie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DeWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywotane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikbéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdwki wkrecajace, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktdre sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczeg6lnosci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
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